Вопросы к лабораторной работе №3

Вариант1

1. Что такое отклонение от круглости
2. Как находят величину огранки
3. Назначение и область применения кругломера накладного мод.16200
4. Устройство кругломера накладного мод.16200
5. Принцип работы кругломеров
6. Возможности ЭВМ в круглоиерах

7. Достоинства кругломера
1 - возможность контроля малых углов
2 - большой диапазон измерений
3 - отсутствие контакта с поверхностью детали
4 - высокая точность измерения
5 - контроль деталей малой жесткости
 
8. К индуктивным преобразователям относятся
1 - ротаметрические
2 - предельные
3 - с переменной величиной зазора
4 - на основе пружинного механизма
5 - растровые 
6 - сильфонные

9. Измерительную систему мод.214 применяют для
1 - измерения перемещений в металлорежущих станках
2 - измерения размеров методом сравнения с мерой
3 - измерений угловых перемещений
4 - измерения шероховатости
5 - прямого контроля линейных размеров













Вариант 2

1. Что такое овальность
2. Как определить величину отклонения от круглости
3. Техническая характеристика кругломера накладного мод.16200
4. Схема кругломера с ЭВМ
5. Методы поверки кругломера накладного мод.16200
6. Принцип работы кругломеров

7. К индуктивным преобразователям относятся
1 - амплитудные
2 - соленоидного типа
3 - растровые 
4 - дифракционные
5 - ротаметрические

8. Достоинства измерительной системы мод.214
1 - большой диапазон измерений
2 - отсутствие контакта с поверхностью детали
3 - измерение линейных перемещений в станках с ЧПУ
4 - возможность работы от аккумулятора
5 - контроль отклонений формы


9. Измерительную систему мод.214 применяют для
1 - рассортировки на размерные группы
2 - измерения перемещений в металлорежущих станках
3 - измерений угловых перемещений
4 - определения волнистости
5 - измерения скорости перемещения
6 - непосредственного измерения деталей










Вариант 3

1. Что такое огранка
2. Определение величины овальности
3. Возможности ЭВМ в кругломерах
4. Назначение кругломеров
5. Устройство кругломера накладного мод.16200
6. Методика поверки кругломера накладного мод.16200

7. К индуктивным преобразователям относятся
1 - растровые 
2 - дифракционные
3 - предельные
4 - трансформаторного типа
5 - сильфонные

8. Измерительную систему мод.214 применяют для
1 - измерений угловых перемещений
2 - измерения шероховатости
3 - измерения размеров методом сравнения с мерой
4 - прямого контроля линейных размеров
5 - разбраковки деталей на "годные" и "брак"
6 - измерения перемещений в металлорежущих станках

9. Недостатки кругломеров
1 - невозможность контроля токонепроводящих деталей
2 - большая инерционность
3 - невозможность непосредственного измерения размеров детали
4 - низкая точность














Вариант 4

1. Что такое отклонение от круглости
2. Определоние овальности
3. Техническая характеристика кругломера накладного мод.16200
4. Назначение кругломеров
5. Принцип работы кругломера накладного мод.16200
6. Возможности ЭВМ в кругломерах

7. Недостатки измерительной системы мод.214
1 - малый диапазон измерений
2 - невозможность контроля токонепроводящих деталей
3 - польшая погрешность контроля
4 - большая инерционность


8. К индуктивным преобразователям относятся
1 - сильфонные
2 - предельные
3 - с печатными обкладками
4 - ротаметрические
5 - амплитудные
6 - с переменной площадью зазора

9. Индуктивные преобразователи могут применять для
1 - измерения скорости перемещения
2 - измерения шероховатости
3 - измерения перемещений в металлорежущих станках
4 - непосредственного измерения деталей












Вариант 5

1. Что такое овальность
2. Область применения кругломера накладного мод.16200
3. Стуктурная схема кругломера с ЭВМ
4. Принцип работы кругломера накладного мод.16200
5. Определение величины огранки
6.Техническая характеристика кругломера накладного мод.16200

7. К индуктивным преобразователям относятся
1 - с плоскими обкладками
2 - амплитудные
3 - с переменной величиной зазора
4 - дифракционные
5 - ротаметрические
6 - растровые 

8. Индуктивные преобразователи могут применять для
1 - измерений углов
2 - измерения скорости перемещения
3 - измерения шероховатости
4 - разбраковки деталей на "годные" и "брак"
5 - непосредственного измерения деталей

9. Достоинства измерительной системы мод.214
1 - возможность контроля малых углов
2 - большой диапазон измерений
3 - возможность работы от аккумулятора
4 - отсутствие контакта с поверхностью детали
5 - возможность контроля формы отверстий
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1. Что такое отклонение от круглости
2. Как находят величину огранки
3. Назначение и область применения кругломера накладного мод.16200
4. Устройство кругломера накладного мод.16200
5. Принцип работы кругломеров
6. Возможности ЭВМ в круглоиерах

7. Достоинства кругломера
1 - возможность контроля малых углов
2 - большой диапазон измерений
3 - отсутствие контакта с поверхностью детали
4 - высокая точность измерения
5 - контроль деталей малой жесткости
 
8. К индуктивным преобразователям относятся
1 - ротаметрические
2 - предельные
3 - с переменной величиной зазора
4 - на основе пружинного механизма
5 - растровые 
6 - сильфонные

9. Измерительную систему мод.214 применяют для
1 - измерения перемещений в металлорежущих станках
2 - измерения размеров методом сравнения с мерой
3 - измерений угловых перемещений
4 - измерения шероховатости
5 - прямого контроля линейных размеров


