Лабораторная работа ИЗМЕРЕНИЕ РЕЗЬБОВОГО СОЕДИНЕНИЯ


	


1. Цель работы:

1.1Ознакомить студентов с конструкцией инструментального микроскопа и приобрести навыки контроля элементов резьбы с помощью инструментального микроскопа.

1.2Углубление знаний студентов по допускам и посадкам резьбовых сопряжений. По результатам измерений дать заключение о годности резьбовой детали.

2. Материальное обеспечение: микрометр с ценой деления 0,01 мм и пределами измерения от 0 до 25 мм; комплект проволочек; резьбовое изделие; стандарты на размеры и допуски резьб.

3. Порядок выполнения работы:

3.1При помощи резьбомера определить шаг резьбы резьбового изделия. Зная шаг резьбы и наружный диаметр (из обозначения резьбы), по ГОСТ 9150 - 81 определить остальные параметры резьб и данные записать в таблицу 6.1.

Таблица 6.1 - Параметры резьбового соединения
	Шаг R,мм
	Угол профиля a
	Наружный диаметр d, мм
	Средний диаметр d2, мм
	Внутренний диаметр d1, мм
	Обозначение резьбы по ГОСТ

	   
	 
	 
	 
	 
	 


 

3.2 По ГОСТ 16093 - 81 найти отклонения на средний и наружный диаметр резьбы, определить предельные размеры среднего и наружного диаметров резьбы, определить допуск на средний и наружный диаметр резьбы. Полученные результаты занести в таблицу 6.2

Таблица 6.2 - Предельные размеры среднего и наружного диаметра резьбы

	Диаметр резьбы
	Допуск, мкм
	Верхнее отклонение, мкм
	Нижнее отклонение, мкм
	Наибольший размер, мм
	Наименьший размер, мм

	d2
	 
	 
	 
	 
	 

	d
	 
	 
	 
	 
	 


3.3Ознакомиться по руководству к лабораторным работам с измерением собственно среднего диаметра резьбы методом трех проволочек.

3.4 Рассчитать наивыгоднейший диаметр проволочек

dпр = Р/1, 732

3.5 Установить проволочки, как показано на рисунке 6.1, и с помощью микрометра измерить размер М.

3.6 По измеренному значению размера М рассчитать действительный средний диаметр резьбы. Результаты измерений занести в таблицу 6.3
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Рисунок 6.1 - Схема измерений среднего диаметра резьбы

 

d2= М-3dпр+ 0,866 P

 Таблица 6.3 - Действительный средний диаметр резьбы

	 Наивыгоднейший диаметр проволочек, dпр, мм
	 

	Измеренный размер М, мм
	 

	Действительный средний диаметр резьбы d2, мм
	 


 
