Предмет «Технологические основы сборочного производства»

24.03.2020 г., вторник, практика «Сборка сборочных единиц с подшипниками качения»
Задание -  Рассчитать диаметральные зазоры между поверхностями качения и шариками при установке подшипников качения на вал или в корпус в узлах собираемых механизмов, выбранных для дипломного проектирования по следующим формулам:
[bookmark: _GoBack]  е=D2 – (D1 + 2dш), е1=D2 – (D’1 + 2dш)  - для случая напрессовки подшипника
 на вал
   е’1=D’2 – (D’1 + 2dш) – для случая запрессовки подшипника в отверстие корпуса,
где D’1- диаметр беговой дорожки внутреннего кольца, увеличивающийся вследствие его напрессовки на вал ;
       D’2 – диаметр беговой дорожки наружного кольца, уменьшающийся при установке кольца в корпус.
    Следовательно, при напрессовке подшипника качения на вал радиальный зазор сократится на е – е1 = D’1 - D1 = б D1. Величина этого уменьшения может быть определена по формуле
                                б D1 = 0,8bdk/ d+5,85 (1 – k ), 
где b – натяг в сопряжении кольца подшипника с валом; k = d/dп;    dп  - наружный диаметр приведенного внутреннего кольца подшипника, имеющего в сечении прямоугольную форму.       
