Лабораторная работа 2-3
[bookmark: _GoBack]Точение наружной цилиндрической поверхности
Цель: приобретение навыков обработки наружных цилиндрических поверхностей под размер методом настройки ПХП.
Оборудование:
1. Станок токарно-винторезный 16Б25ПСп
2. Резец проходной (прямой или оторгнутый)
3. Штангенциркуль
4. Заготовка.
Порядок проведения:
1. Установить заготовку в патрон консольно
2. Установить резец
3. Установить режимы обработки
4. Произвести настройку резца на размер по методу ПХП
5. Произвести обработку
6. Оформить результаты (Эскиз обработки, режимы резания, описание хода настройки)
7. Вывод

