23.11.20. ТМ18. Процессы и операции формообразования.
Лекция. Методы отделочной обработки.
         Отделочную обработку деталей проводят для повышения точности и уменьшения шероховатости поверхностей. Для нее характерны малые силы резания, малые толщины срезаемых слоев материала и небольшое тепловыделение в результате обработки. 
        Рассмотреть: 
1. Методы отделки поверхностей чистовыми резцами и шлифовальными кругами ( типы резцов, резцы оснащенные алмазными и композитными вставками, их достоинства, тонкое растачивание и тонкое шлифование).
2. Полирование поверхностей (материалы применяемые при полировании, инструменты).
3. Притирка поверхностей.
 
Контрольные вопросы:
1) На каких режимах проводят тонкое точение?
2) В чем преимущества применение композиционных материалов?
3) Какие схемы методов полирования поверхностей существуют?
4) Какие процессы одновременно происходят при полировании?
5) Схемы притирки поверхностей. Что происходит вовремя процесса притирания?
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