       11.11.20. ТМ-18. Резание материалов.
 Лабораторная работа.      Исследование износа токарных резцов.
  Задание.
1. Ознакомится с характером износа инструмента при точении сталей и методикой определения величины оптимального износа токарного резца при различных режимах работы.
2. Для определения стойкости установить предельно допустимую величину износа резца соответствующую критерию оптимального износа.
3. Обработать заготовку на токарном станке при заданных режимах резания (глубине, подаче и скорости). Режимы выбираются из расчета работы резца до затупления  в течении Т=20-30 минут. Строят кривую износа.
4. Полученные результаты замера износа принимают поочередно как предельно допустимое. Для каждой измеренной величины износа определяют количество переточек возможное для данного резца при его перетачивании через периоды времени за которые резец достигнет величины износа по формуле
                             К=2/3B/y
    По полученным данным построить график зависимости
                             Т=f(hз)

5. Для определения зависимости стойкости от скорости резания проводят исследования при различных скоростях т.е. работа до затупления на постоянных режимах резания.
6. Результаты замеров записать в соответствующие таблицы протокола отчета и по ним построить график зависимости стойкости от скорости резания.
7. Обработать полученные результаты математически и получить коэффициенты и показатели степени в формулах:
                               Т=Ст/V   или   V= Cv/T
8. Содержание отчета смотри в методических указаниях по лабораторным работам.

Контрольные вопросы: 
1. Что такое стойкость инструмента?
2. По каким поверхностям изнашивается резец?
3. Что такое износ по задней поверхности? Его оценка.
4. Как построить зависимость износа инструмента от  времен6и работы?
5. На какие зоны делится общее время работы резца?
6. Что такое оптимальный износ?
7. Как определяют количество переточек
8.  Как определить оптимальный износ из условия максимального общего времени работы резца?
9.  Что такое общее время работы резца?
10. Что такое размерный износ?
11. Назовите критерии износа.
12. Когда применяют различные критерии?

                                 Отчет представить 16.11.20. в соответствии с требованиями. Графики и таблицы будут заполнены после выполнения работы.
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