                    15.12.20. ТМ-18. Резание материалов.
               Лекция. Шлифование.
           Процесс шлифования осуществляется  зернами абразивных или сверхтвердых материалов и имеет свои особенности:
1) шлифование осуществляется при больших скоростях резания (V=20…40м/с при скоростном шлифовании до 50…70м/с) с удалением стружки малого сечения;
2) шлифовальный круг – это многолезвийный инструмент, состоящий из абразивных зерен, связанных цементирующим веществом;
3) шлифование сопровождается высокими температурами (t=1000…1500 С);
4) шлифовальный круг не имеет сплошного лезвия, так как участвуют отдельные зерна, которые снимают свою отдельную стружку;
5) при шлифовании можно управлять процессом резания только изменением режимов резания, изменять геометрию инструмента невозможно;
6) шлифовальный круг при работе может самозатачиваться за счет разрушения и выкрашивания затупившихся зерен, в работу вступают новые острые зерна;
7) процесс снятия стружки зерном происходит за очень короткое время равное 0,0001…0,00005 секунд;
8) при шлифовании наблюдается интенсивный износ инструмента.
Из-за малого сечения среза и большой скорости резания шлифование обеспечивает высокую точность 4…6 квалитет, хорошую чистоту поверхности Ra=1,6…0,2 мкм и является отделочной операцией.
      Рассмотреть:
1. Конструкции шлифовальных кругов с их применением и маркировкой.
2. Характеристика абразивного инструмента: 
1) абразивные материалы; 
2) область применения; 
3) связки и зернистость абразивных материалов; 
4) твердость абразивного материала; 
5) структура абразивного инструмента.
3. Элементы режима резания при шлифовании.


1. В чем особенность процесса шлифования по сравнению с другими процессами?
2. Какие существуют цельные абразивные круги и вставки?
3. Приведите пример маркировки круга и расшифруйте ее.
4. Две группы абразивных материалов кругов Приведите примеры,  их обозначение и область применения.
5. Типы связок, их применение, достоинства и недостатки.
6. Что характеризует зернистость абразивных материалов и как она определяется и ее влияние процесс резания?
7. Что понимается под твердостью абразивного инструмента и что от нее зависит?
8. Что характеризует структура абразивного инструмента?
9. Виды шлифования и элементы режимов резания.
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