                 16.12.20. ТМ- 18. Резание материалов.
                        Лабораторная работа. Исследование влияния элементов                  режимов резания на силы резания при точении
                 Работа рассчитана на 4 часа.
                Задание.
1. По данным, имеющимся в лаборатории, установить марку и физико-механические свойства  обрабатываемого материала, материал и геометрию режущей части резцов.
2. На суппорте токарного станка установить динамометр так, чтобы вершина резца находилась на линии центров станка.
3. Протарировать  динамометр.
4. Провести исследования влияния режимов резания на величины составляющих сил.
5. Провести обработку осциллограмм и по данным тарировочных графиков в двойных логарифмических координатах построить графики зависимостей.
6. Из полученных графиков  определить значения показателей степеней Хр и Ур.
Используя полученные из опытов силы резания Рх,Ру,Рz на каком либо одном режиме  изначения полученных показателей степеней, определить значения поправочного коэффициента Срх,Сру,Срz/
7. По данным протокола отчета построить  графики в (простых координатах) зависимости  составляющих сил резания Рх, Ру,Рz от скорости резания и главного угла в плане.
8. Полученные данные сравнить с приведенными в справочниках и сделать выводы о влиянии скорости резания, глубины, подачи и главного угла в плане на величину силы резания.
9. Составить отчет по работе
                           Контрольные вопросы:
1) Какими деформациями сопровождается процесс резания?
2) Из чего складывается суммарное усилие , затрачиваемое на при процесс резания?
3) На какие составляющие и по каким направлениям разлагают равнодействующую силу резания?
4) Для чего необходим расчет составляющих сил резания?
5) Какие факторы влияют на силы резания и как?
6) Что необходимо предпринять для уменьшения сил резания?
7) Как производится тарировка динамометра?
8) Характер и причины влияния ширины и толщины среза (глубины резания и подачи) на величину силы резания?
9) Характер и причины влияния на силу резания свойств обрабатываемого материала инструмента, геометрических параметров инструмента, СОЖ?    
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