17.11.20. ТМ-18. Резание материалов.
     Лекция. Сверление. 
       Сверление – один из распространенных методов получения глухих и сквозных отверстий в сплошном материале по10-14 квалитету точности, с шероховатостью обработанной поверхности Ra=6,3-25мкм (Rz=5-80мкм.).
      Отличительными особенностями процесса резания при  сверлении спиральными сверлами являются:
1) переменные значения скорости резания по длине режущих кромок ( от нулевой в центре до максимальной на периферии);                                                                                
2) изменяющиеся по длине режущих кромок значения переднего и заднего углов (задний от центра к периферии  уменьшается, а передний наоборот);
3) наличие поперечной кромки, затрудняющей процесс резания (V=0, передний угол отрицательный);
4) малая жесткость инструмента и СПИД;
5) затруднен процесс удаления стружки, теплоотвод и подвод СОЖ.

Рассмотреть:
1. Геометрические параметры спиральных сверл.
2. Элементы режимов резания при сверлении.
3. Процесс образования стружки при сверлении.
4. Определение сил резания и мощности при  сверлении.

Контрольные вопросы:
1) Отличительные особенности процесса резания при сверлении спиральными сверлами.
2) Для чего делается переменными передние и задние углы и как они изменяются?
3) Взаимосвязь конструктивных параметров сверла с элементами режимов резания.
4) Какие элементы режимов резания оказывают наибольшее влияние на температуру резания в зависимости от конструкции сверла?
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