Дисциплина «Организация процесса создания и освоения новой техники в машиностроении»

                                        Лекция    11.01.2021
Организация НИР. Конструкторская подготовка производства Технологическая подготовка производства. Содержание, основные этапы

       Техническая подготовка производства новой техники (процесс создания и освоения новой техники) включает в себя:
       - проведение прикладных исследований, связанных с изготовлением новой продукции и внедрением новых технологий изготовления;
       - проектирование новой и модернизация выпускаемой продукции;
       - разработку технологических процессов изготовления;
       - приобретение оборудования и оснастки со стороны;
       - материально-техническое обеспечение производства новой техники;
       - подготовку кадров;
       - разработку норм и нормативов.
         Цель технической подготовки производства: создание образца новой техники и организация его выпуска в серийном производстве.
         Фазы технической подготовки производства:
        - научно-исследовательские работы (НИР);
        - конструкторская подготовка производства (КПП);
        - технологическая подготовка производства (ТПП);
        - организационная подготовка производства ОПП).
Организация НИР
        НИР могут быть:
       - поисковыми;
       - фундаментальными;
       - прикладными.
      Поисковые НИР направлены на создание научного задела для   прикладных исследований. Предназначены для исследования и изучения возможностей создания новой техники, форм организации производства на основе ранее разработанных фундаментальных исследований.
        Фундаментальные НИР открывают принципиально новые пути создания техники, технологий и т. д.  Прикладные НИР направлены на решение научно-технических задач с целью получения результата , который будет использоваться в дальнейших проектных разработках, подлежащих непосредственному внедрению в производство.
Особенности определения экономической эффективности НИР
       При определении экономической эффективности НИР следует учитывать следующие их особенности: носят вероятностный прогнозный характер при определении экономического эффекта, наличие предпроизводственных затрат; поэтапное выполнение работ, длительность выполнения работ может составлять от 5 до 8 лет, долевое участие в работе нескольких организаций.
        Расчет экономического эффекта НИР производится после каждого этапа. Если работы окажутся неэффективными, они могут быть приостановлены или переориентированы на другое направление.
       1.Определяется предварительный ожидаемый эффект для решения вопроса о целесообразности дальнейшего проведения работ.
       2.После окончания работ (темы) определяют уточненный экономический эффект.
       3. Определяют экономический эффект после внедрения разработок.

Конструкторская подготовка производства
Одной из составляющих процесса создания и освоения новой техники является конструкторская подготовка производства (КПП), которая включает в себя процессы проектирования средств технологического оснащения и их изготовление.
       КПП начинают с разработки технического задания (ТЗ), в котором содержатся технические и экономические требования к новому изделию:
       - назначение и эксплуатационные характеристики;
       - основные параметры;
       - техническое обслуживание;
       - долговечность;
       - требования безопасности;
         - требования унификации, агрегатирования, экологичности и т.д.
        1. Разрабатывают эскизный проект, чертежи общих видов, схемы. Рассчитывают ожидаемый экономический эффект.
         2. Выполняют технический проект, необходимые расчеты, разрабатывают чертежи отдельных узлов, сборочных единиц, спецификации, ведомости. Составляют программы испытаний. Проводится экономическое обоснование разработанной конструкции.
3. Разрабатывают рабочий проект. Выполняют рабочие и деталировочные чертежи. Составляют комплекс технической документации
по производству и эксплуатации нового вида продукции (изделия). 

Технологическая подготовка производства
            Этапы ТПП:
1. Планирование, прогнозирование и моделирование ТПП.
2. Отработка нового вида продукции на технологичность.
3. Разработка технологических процессов. Распределение работ между цехами.
4. Разработка групповых техпроцессов, типизация техпроцессов. ТЭО технологических процессов.
5. Выбор оборудования. Разработка специального оборудования.
6.  Выбор оснастки. Разработка специальной оснастки. ТЭО обоснование выбора и применения оснастки.
7. Нормирование технологических процессов.
8. Расчет норм расхода материалов.
9. Разработка и уточнение нормативов на выполнение работ по ТПП.
10. Разработка мероприятий по организации и управлению ТПП.
       Экономическая эффективность ТПП может быть оценена путем сравнения двух или более вариантов технологических процессов изготовления нового вида продукции (изделия).
Вопросы
1. Сформулируйте, что понимается под основным и вспомогательным производством предприятия.
2. Конструкторская подготовка производства. Содержание, основные этапы.
3. Технологическая подготовка производства. Содержание, основные этапы.
4. Разновидности НИР.
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