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Технологический цикл составляет значительную часть длительности производственного цикла изготовления деталей.
Обосновать пути сокращения длительности технологического цикла изготовления деталей. Технологический маршрут состоит из четырех операций. Длительность операций (Тшт) соответственно равна: 7; 5; 10 и 9 минут. Величина партии запуска n=30 дет., передаточная партия р=2 дет. Количество оборудования по операциям Спр =1.
Методические рекомендации
1. Рассчитать длительность технологического цикла при последовательном виде движения деталей.
2. Рассчитать длительность технологического цикла при параллельно-последовательном виде движения деталей.
3. Рассчитать длительность технологического цикла при параллельном виде движения деталей.
4. Провести анализ данных расчетов и сформулировать предложения.
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