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Сборочные приспособления. Особенности конструкции.
Расчет на точность сборочной оснастки

Применение  сборочных  приспособлений  позволяет:
1) точно и быстро установить  и  закрепить  сопрягаемые  элементы;     
2) обеспечить  высокую  производительность  и  удобство  сборки;
 3) механизировать  и  автоматизировать  процесс  сборки.
        Конструкция проектируемых специальных сборочных приспособлений должна отвечать принятой форме организации производства на механосборочном участке или цехе.
	Различают универсальные и специальные сборочные приспособления.
К специальным относят: 
          -приспособления для крепления базовых деталей и узлов (одно и многоместные, стационарные и подвижные); 
            -приспособления для точной и быстрой установки собираемых деталей и узлов (для сварки, пайки, посадки с натягом, в том числе для установки подшипников на валы или в корпуса и др.);
             - приспособления для предварительного деформирования собираемых упругих элементов (пружин и т.п.).
	Исходными данными для конструирования сборочных приспособлений являются чертеж детали и (или) узла, технические условия на сборку и приемку, технологический процесс сборки. 
          Из технологического процесса определяют последовательность и содержание операций, принятые схемы базирования, оборудование, заданную производительность, время на установку и снятие детали (изделия).       После уточнения схемы установки базовой и сопрягаемых деталей определяют тип, размер, количество и место расположения установочных, и если имеются направляющих элементов. 
Далее производят расчет силы зажима. Методика расчета аналогична методике для приспособлений механической обработки. Отличие состоит в меньшем количестве составляющих для расчета коэффициента надежности закрепления (см.Лекция 1)
.
        Учитывая значения сил, возникающих при сборке, производительность и заданную точность собираемого изделия (узла) выбирают конструкцию зажимного механизма и его размеры. 
        Затем выявляют необходимость применения вспомогательных устройств и оформляют конструкцию корпуса. 
       Точность спроектированного сборочного приспособления определяют на основе анализа размерной цепи. Расчет ведут по методу полной взаимозаменяемости (метод максимума-минимума). Определяют точность замыкающего звена.
	В случае проектирования сборочного приспособления в курсовом проекте по ТМ или в выпускной квалификационной работе, в пояснительной записке приводится описание обоснования выбранной конструкции, назначения, принципа работы. Дается расчетная схема для определения усилия зажима и приводится эскиз приспособления. Для расчета спроектированного приспособления на точность составляется размерная цепь, которая также приводится в пояснительной записке наряду с расчетами.  
	Графическое оформление спроектированного сборочного приспособления может быть представлено в виде сборочного чертежа и спецификации  или чертежа общего вида.
	Сборочный чертеж должен содержать технические требования на сборку самого приспособления и собираемого узла (изделия). На общем виде кроме технических требований при необходимости могут приводиться технические характеристики.
 Особые технические требования предъявляют к следующим показателям:
а) допустимым отклонениям по точности взаимного расположения или относительного движения отдельных элементов приспособления, которые оказывают влияние на погрешность  сборки. Состав этих отклонений и их численные значения определяют, исходя из технологических размерных цепей;
б) точности сборки других механизмов приспособлений для обеспечения их нормальной работы. Их состав и численные значения определяются характером работы механизмов.
	На сборочном чертеже проставляют:
· габаритные размеры;
· размеры получаемых сопряжений (соединений);
· присоединительные размеры (при необходимости);
· позиции на линиях выносках на каждую деталь (узел);
· графическими условными обозначениями или пунктами технических требований допуски формы и расположения поверхностей, от которых зависит точность работы проектируемого приспособления.
	На чертеже общего вида проставляют:
· габаритные и присоединительные размеры;
· позиции составных деталей (узлов, частей);
· посадки соединений (если от них зависит точность работы).
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