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Проектирование контрольных приспособлений. Особенности
применения установочных и зажимных элементов. 
Расчет на точность
контрольных приспособлений

       Основу разработки конструкции контрольного приспособления составляет метод контроля, который зависит от конструктивных особенностей деталей, требуемой точности и производительности  контрольных операций.
	Основными этапами проектирования контрольных приспособлений являются:
· выбор метода контроля;
· выбор схемы контроля;
· выбор установочных элементов;
· выбор зажимных элементов;
· выбор измерительных устройств;
· выбор вспомогательных устройств;
· определение конструкции корпуса;
· расчет на точность (определение суммарной погрешности измерения);
· расчет допустимой погрешности измерения;
· разработка общего вида приспособления;
· выполнение сборочного чертежа и спецификации.
	Для  установки контролируемой детали в приспособлении  применяют следующие схемы базирования: по плоскости, внутренней цилиндрической поверхности и наружной цилиндрической поверхности.
	Выбор установочных элементов в зависимости от применяемой схемы базирования аналогичен проектированию станочных приспособлений.
	Зажимные устройства применяют только в случаях неустойчивого положения контролируемой детали (узла). Их конструкция аналогична применяемым зажимам в станочных приспособлениях, отличие заключается в том, что они развивают меньшие силы зажима.
	Корпус контрольного приспособления является базовой деталью. Корпусы изготавливают в виде плит или корпусных деталей. Заготовки корпусов приспособлений для точных измерений следует изготавливать литьем из чугуна.
	 После выбора методы и схемы контроля, конструкции и размеров установочных, зажимных элементов и вспомогательных устройств, а также определения конструкции корпуса производят расчет на точность контрольного приспособления.
	Суммарная погрешность контрольного приспособления


                   ,                      (1)

где у – погрешность установочного узла контрольного приспособления по линейным размерам или по техническим условиям (погрешность изготовления);
р – систематические погрешности передаточных устройств;
э – погрешность отклонения установочных размеров от номинального (погрешность эталонов);
б – погрешность базирования деталей на установочные узлы контрольных приспособлений;
ус – погрешность совмещенная измерительной базы контролируемой детали с рабочими поверхностями установочного узла;
п – случайные погрешности передаточных устройств;
эс – случайные погрешности, возникающие в результате настройки эталонов;
м – погрешность отсчета, свойственная данному методу измерения;
з – погрешность закрепления контролируемой детали;
н – погрешность настройки.
	Допустимая погрешность измерения  определяется по формуле
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где  - допускаемое соотношение между предельной погрешностью измерения и полем допуска на измеряемый размер детали, определяется по таблице 1;
 - допуск на размер или значения, заданные техническими условиями.
Таблица 1    
Рекомендуемые соотношения предельной погрешности измерения и поля допуска детали
	Квалитет
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	%
	30
	27,5
	25
	20
	15
	10



	В результате расчета контрольного приспособления на точность необходимо обеспечить соотношение
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т.е. определяют суммарную погрешность метода измерения на контрольном приспособлении расчетным методом и сравнивают ее с допустимой погрешностью измерения.
	При выполнении ВКР в пояснительной записке (в случае  проектирования контрольного приспособления ) следует привести описание работы и назначение контрольного приспособления,  схему измерения, выполнить расчет на точность.
[bookmark: _GoBack]	Аналогично проектированию приспособлений для станочной обработки, разработку сборочного чертежа ведут методом последовательного нанесения отдельных элементов вокруг контуров заготовки.
	На сборочном чертеже указывают габаритные размеры и размеры, которые необходимо выдержать при сборке приспособления. Дается нумерация позиций деталей приспособлений и составляется спецификация.
	Приводятся технические требования на сборку, настройку и эксплуатацию приспособления.
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