Дисциплина Технологическая оснастка

Практическое занятие 2  14.01.20.21


Расчет сил закрепления и выбор зажимных устройств

Пример расчета усилия закрепления заготовки при ее обработке с использованием специального фрезерного приспособления
	Определить величину потребного усилия зажима заготовки Q при установке ее в  механизированном специальном приспособлении. Привод пневматический. Произвести выбор диаметра  Д  пневмоцилиндра. Фрезерование предварительное.
	Исходные данные:
	Силы резания Рz = 5000 Н;    Ру = 2000 Н;      
	длина обработки l = 0,25 м;
          расстояния  h1 = 0,06 м; h2 = 0,03 м;
           коэффициент трения   f = 0,15.
	Расчетная схема приведена на рисунке1.
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Рис. 1
. Расчетная схема
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Решение: условие равновесия заготовки относительно точки О при установке ее на плоскость с упором в торец запишется как сумма моментов:



	Вес заготовки и силу трения на опорах не учитываем из-за их малых значений.
	При  f = 0,15 получим


	
Определим коэффициент запаса усилия зажима:
К = К0 · К1 · К2 · К3 · К4 · К5 · К6  ,
     где К0 -  гарантированный коэффициент запаса, К0 = 1,5;
            К1 -  коэффициент, учитывающий состояние технологической базы, 
     К1 = 1,2;
             К2 - коэффициент, учитывающий увеличение силы резания при                   затуплении инструмента, К2 =1,4;
             К4 - – коэффициент, учитывающий стабильность силового привода К4 = 1,0;       
              К5 – коэффициент, характеризующий удобство расположения рукояток в зажимных устройствах, К5 = 1;
К6 - коэффициент, учитывающийся при наличии моментов, стре-
мящихся сдвинуть заготовку , К6  = 1.
К= 1,5 · 1,2 · 1,4 · 1,0 · 1,0 · 1,0  = 2,5
Потребное усилие на штоке пневмоцилиндра
Q = W · К 
Q = 6500 · 2,5 = 16250 (Н).
	Диаметр пневмоцилиндра


где    η – коэффициент полезного действия, η = 0,9;
           ρ – давление сжатого воздуха в пневмосети,  ρ = 0,58 Мн/м2 
(6 кгс/см2),
	откуда получаем  Д = 19,6 см.
          После округления имеем Д = 20 см. 
          По найденному значению диаметра цилиндра  по справочным данным находим исполнительные размеры цилиндра, способ крепления (установки в приспособлении).

          Задание студенту:  выполнить расчет силы закрепления заготовки, при установке ее в приспособлении, применяемом   на 005 операции технологического процесса механической обработки Детали. Выбрать вид и параметры привода. Способ базирования заготовки на 005 операции взять из курсовой работы по «Основам технологии машиностроения». Данные расчетов выставить в личном кабинете студента.

Внимание !
       Экзамен по дисциплине будет проводиться путем оценивания результатов  проверки Отчетов по практическим занятиям и Отчетов по лабораторным работам, выставленных в личном кабинете студента.
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       Рекомендации по расчету сил закрепления, выбору типа привода и более полный список учебно-методического и информационного обеспечения дисциплины приведены в Лекции 1.
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