Дисциплина Проектирование машиностроительного производства

Лекция №3 
22.01.2021


Проектирование автоматизированной складской системы. Принципы построения, структура. Расчет основных параметров

Для обеспечения работы механосборочных цехов в их составе предусматривают несколько видов   складов:
- склады металлов и заготовок; 
-межоперационные склады;
-склады  комплектующих изделий; 
-склады готовых изделий;
-инструментально-раздаточные кладовые; 
-кладовые технологической оснастки и др.
 Структура складской системы зависит от организационной формы и технологических особенностей производства, транспортной системы цеха.
        Площадь  складов заготовок и готовых деталей определяется по одной и той же зависимости                                                                                                                     
                                     
      
где        mΣ  - масса заготовок полуфабрикатов, деталей, переходящих через цех в течение года, т;
          t - нормативный запас хранения грузов на складе, дн.;
              q - средняя грузонапряженность пола склада, т/м2;
         Д – число календарных дней в году;
      Ки – коэффициент использования площади склада.  
Значения t и q определяют по табл.1.


Таблица 1
Нормы запаса хранения
	Склад
	Запас хранения в днях для 
производства
	Грузонапряженность, т/м2

	
	Поточного
	Непоточного
	В штабелях
	На стеллажах

	Склад заготовок:
крупные отливки и поковки
средние и мелкие отливки и поковки
	1-3

0,5-5
	8-15

12-20
	
3,0

4,2

	-

2,0-2,8

	Промежуточный склад:
крупные отливки и поковки
средние и мелкие отливки и поковки
	
3

3
	
10-15

12-20
	
-

-
	
-

-

	Склад готовых деталей:
крупные детали
средние и мелкие детали
	
0,25-4
0,5-5

	7-10
15-20
	-
2,5
	-
1,2-1,8

	Склад готовых узлов:
крупные узлы
средние и мелкие узлы
	0,25-4
0,5-4
	7-10
12-15
	1,5
-
	-
1-1,5

	Склад комплектующих изделий:
крупные изделия
средник и мелкие изделия
	

1-2
3-4
	

6-7
5-7
	
1,5
-
	
-
1,0-1,5



Коэффициент использования площади Ки равен: Ки = 0,25-0,3 при обслуживании склада напольным конвейером, Ки = 0,35-0,4 при обслуживании стеллажными и мостовыми кранами – штабелерами.
         Склады готовых узлов в сборочных цехах непоточного производства совмещают со складом готовых деталей.  Склад комплектующих изделий размещают смежно со складом готовых деталей.
        Площадь межоперационного склада определяют с учетом количества доставок заготовок на склад после операций обработки

                                                                                                           
где        m - масса деталей, обрабатываемых в цехе (на участке) в течение года;
           t - запас хранения, сут;
           i - число доставок полуфабрикатов деталей, (i=n-1, где n – число операций техпроцесса).      
Склад готовых изделий в состав сборочного цеха не входит, т.к.  является общезаводским.
 Кладовые приспособлений и оснастки создаются  в  цехах  единичного,  мелко – и среднесерийного  производства  при количестве станков более 50 ед.,  в цехах крупносерийного и массового производства – более 200. В противном случае создают общую кладовую инструментов и приспособлений. Площадь кладовых определяют по нормам, приведенным в табл. 2.
Таблица 2
Нормы для расчета площади кладовых цеха
	Наименование кладовой
или участка
	
Норма площади м на один производственный станок механического цеха или на одного производственного рабочего сборочного цеха при производстве

	
	единичном и мелкосерийном
	средне-
серийном
	крупно-
серийном
	массовом

	Механический цех
Кладовая приспособлений
и оснастки

Участок УСП 

Сборочный цех
Кладовая приспособлений
	
1-2,2


0,35-0,45

0,6-1,0
	   
0,6-1,3


0,3-0,45

0,35-0,6
	
0,45-1,2


0,05-0,2

0,3-0,45
	
0,35-0,5


-

0,3-0,35
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