Терминологический контроль

1) Машиностроительное производство - это комплекс производственных участков и вспомогательных подразделений, в котором протекают производственные процессы изготовления …….. 

2) Машиностроительное производство представляет собой сложную динамическую систему, структура и параметры которой находятся в непосредственной зависимости от сложной конструкции, номенклатуры выпускаемой продукции и характеристик производственного ………... 

3) Производственным процессом в машиностроении называется совокупность действий, необходимых для ……. готовых изделий из полуфабрикатов. 
4) Технологический процесс изготовления изделий – это основа …….. процесса, предполагающий изменение качественного состояния объекта производства. 

5) Основные этапы производственного процесса: получение полуфабрикатов, складирование, доставка на рабочие места (позиции), осуществление обработки, перемещение между рабочими позициями (местами), ……… качества, хранение на складах, сборка изделий, испытание, регулировка, окраска, упаковка и отправка. 

6) Поточный производственный процесс – это процесс, при котором полуфабрикаты в процессе их производства находится в движении, при чем это движение осуществляется с постоянным …….. в рассматриваемый промежуток времени. Поступившая, например, на первую операцию заготовка сразу же после окончания операции передается на ……., после …… на …… и т.д. до последней операции. 

7) Непоточное производство – это такое производство, при котором полуфабрикаты в производственном процессе находятся в движении с ………. продолжительностью операций и времени хранения между ними. 

8) Программа выпуска – это совокупность изделий установленной номенклатуры, выпускаемых в заданном объеме ……... 

9) Объем выпуска – число изделий, подлежащих изготовлению в установленную календарную единицу времени (год, квартал, ……..). 

10) Производственная мощность – максимально возможный выпуск продукции установленной …………… и количества, осуществляемый за определенный период времени, при выбранном режиме работы, полном использовании оборудования, площадей и других средств производства, применения передовой технологии и совершенной организации производства. 

11) Проектная мощность – это установленная в …... строительства или реконструкции производства производственная мощность, которая должна быть достигнута при условии обеспечения производства принятым в проекте средствами производства, кадрами и средствами производства. 

12) Производственная мощность – не является постоянной и зависит от технического уровня применяемых ……….. и работающих, уровня использования ………… и оборотных фондов, сменности работы, уровня механизации и автоматизации производства и других факторов.  

13) производственный цикл – это календарное время изготовления изделий от начала производственного процесса до его ………... 

14) Партия – определенное число полуфабрикатов, одновременно поступающих на рабочее место (…………). 

15) Производственный участок – часть объема цеха, в котором расположены ……… позиции (места), объединенные транспортно-накопительными устройствами, средства технического, инструментального и метрологического обслуживания, управления участком и охраны труда, на котором осуществляется технологические ……….. изготовления изделий. 

16) Производственный цех – производственное административно-хозяйственное обособленное подразделение завода, включающее в себя производственные ………., вспомогательные подразделения, служебные и бытовые помещения, а так же помещения общественных организаций. 

17) Вспомогательные подразделения предназначены для обслуживания и обеспечения бесперебойной работы ……………. участков. К ним относится: отделение по восстановлению режущего инструмента, контрольное и ремонтное отделения, отделение для приготовления и раздачи смазывающе-охлаждающих жидкостей и др. 

18) Основное оборудование – производственное оборудование, непосредственно выполняющее операции ………………. 

19) Вспомогательное оборудование – оборудование, не участвующее в …………. процессе изготовления изделий, но выполняющее обслуживание основного оборудование. 

20) Общая площадь цеха – сумма ……………… и вспомогательной площадей (без служебно-бытовой площади). 

21) Производственная площадь цеха включает площади, занимаемые рабочими …………. (местами), вспомогательным оборудованием, находящимся на производственных участках, проходами и проездами между оборудованием внутри производственных участков (кроме площади магистрального ……….).
Укажите неверный ответ 

1) К основным этапам производственного процесса относят: 

а) различные виды механической обработки; 

б) применяемые виды сборки; 

в) утилизацию. 

2) Производственный цикл может быть: 

а) расчетный (нормированный); 

б) фактический; 

в) календарный. 

3) К вспомогательным подразделениям относят: 

а) отделение по восстановлению режущего инструмента; 

б) помещения для социально-бытовых нужд; 

в) контрольное отделение. 

4) За общую площадь цеха принимают сумму производственной и вспомогательной площадей, за исключением: 

а) проходы и проезды между оборудованием; 

б) служебно-бытовые площади; 

в) магистральные проезды. 

5) Магистральные проезды создают для движения грузовых автомобилей, автопогрузчиков и т.д. Их ширину выбирают по нормам технологического проектирования: 

а) 4,5 м; 

б) 3 м; 

в) 3,5 м. 

6) Ширина пролета цеха:
 а) 18 м; 

б) 24 м; 

в) 15 м. 13 

7) Шаг колонн: 

а) 6 м; 

б) 12 м; 

в) 10 м. 

8) Варианты размещения станков относительно центрального проезда: 

а) параллельно; 

б) перпендикулярно; 

в) произвольно. 

9) В компоновочный план механосборочного участка не входит: 

а) склад готовой продукции; 

б) место контролера; 

в) служебно-бытовое помещение. 

10) Количество вспомогательных рабочих определяется в зависимости от: 

а) количества обслуживаемого оборудования; 

б) количества основных рабочих; 

в) трудоемкости выполняемых работ.
Теоретические вопросы для оценки знаний
1. Принципы формирования производственных участков и цехов. 

2. Состав и количество основного оборудования в поточном производстве. 

3. Состав и количество основного оборудования в непоточном производстве. 

4. Расчет численности основных рабочих. 

5. Расчет численности вспомогательных рабочих. 

6. Методы расчета основного оборудования. 

7. Принципы размещения основного оборудования. 

8. Правила выполнения планировок. 

9. Проектирование системы инструментообеспечения. 

10. Определение номенклатуры и количества инструмента. 

11. Организационные принципы работы системы инструментообеспечения. 

12. Метрологическое обеспечение производства. 

13. Основные параметры и планировочные решения системы контроля качества. 

14. Проектирование складской системы, расчет площадей складов. 

15. Проектирование автоматизированной складской системы. 

16. Принципы построения, структура автоматизированной складской системы. 

17. Расчет основных параметров автоматизированной складской системы. 

18. Проектирование отделений по подготовке транспортных партий. 

19. Построение накопительной системы. 

20. Компоновочно- планировочные решения складской системы. 

21. Система охраны труда производственного персонала. Структура. 

22. Проектирование транспортной системы. 

23. Материальные потоки. 

24. Техническое обслуживание производственной системы. 
25. Цеховая ремонтная база. 

26. Отделение по удалению и сбору стружки. 

27. Отделение по приготовлению СОЖ. 

28. Система подготовки и управления производством. 

29. Распределения функций управления. Информационные потоки. 

30. Разработка технических заданий по специальной части проекта: сантехнической. 

31. Разработка технических заданий по специальной части проекта: строительной. 

32. Разработка технических заданий по специальной части проекта: энергетической 

33. Экономическое обоснование проекта производственной системы. 
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