12.01.21.ТМз-17.Инструмент.
Лекция. Резцы.
Рассмотреть:
1. Типы и назначение резцов. Конструктивные параметры.
2. Резцы твердосплавные с напаянными и механически закрепляемыми пластинками.
3. Система кодирования токарных резцов по ИСО.
4. Резцы алмазные и эльборовые
5. Резцы фасонные, их типы, назначение.
6. Режущие пластины: быстрорежущие, твердосплавные, минералокерамические. Их форма, размеры и классификация.

Контрольные вопросы:
1. Что можно отнести к особенностям при назначении токарных резцов?
2. При каких условиях применяются твердосплавные и механически закрепляемые пластины?
3. Для чего применяется кодирование инструментов?
4. Какие существуют формы, размеры режущих инструментов.
5. Способы установки и закрепления резцов в резцедержателях и приспособлениях.
















12.01.21.ТМз-17.Инструмент.
Лекция. Инструменты для обработки отверстий .
Рассмотреть:
1. Типы инструментов для обработки отверстий и их технологические возможности.
2. Сверла спиральные. Их конструктивные и геометрические параметры, конструктивные особенности твердосплавных сверл. Специальные типы сверл.
3. Зенкеры. Их назначение, типы, параметры. Развертки- типы и назначение, конструктивные параметры.
4. Расточные инструменты-резцы, пластины, блоки, головки. Метчики- конструкция режущей части и их особенности различных типов.

                                Контрольные вопросы:
1. Конструктивные отличия спиральных сверл от конструкций токарных резцов и в чем их особенность.
2. Из каких конструктивных элементов состоят зенкеры?
3. Что принимается за лимитирующий износ у зенкера?
4. Для выполнения каких работ предназначены развертки?
5. Какие геометрические параметры имеют развертки?
6. Какая конструкция должна быть у развертки для обеспечения высокой чистоты обрабатываемой поверхности?
7. В чем конструктивное отличие  развертки от зенкеров?
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