Потенциал основных производственных фондов
Основные производственные фонды, прежде всего их активная часть, (машины, оборудование и т. д.), как ведущее звено материально-технической базы общества, характеризуют весь производственный потенциал народного хозяйства. Это важнейшие ресурсы современного общественного производства, материальная основа его дальнейшего развития они составляют 2/3 всех основных фондов и около половины национального богатства страны.
Основные производственные фонды (ОПФ) — часть производственных фондов, которые участвуют в процессе производства длительное время, сохраняя при этом свою натуральную форму, их стоимость переносится на изготовляемый продукт постепен​но, по частям, по мере использования в виде амортизационных отчислений.
Оценка потенциала ОПФ производится в натуральной и денежной (стоимостной) формах. 

Натуральная форма служит для определе​нии технического состава ОПФ, производственной мощности предприятия, степени использования оборудования и других це​пей. 

Денежная оценка ОПФ служит для определения общего объ​ема планирования расширенного воспроизводства, определения степени износа и размера амортизации.
Денежную оценку ОПФ производят:
· по первоначальной стоимости (сумма затрат на изготовле​ние (приобретение) ОПФ, их доставку, монтаж);

· по восстановительной стоимости (затраты на воспроизвод​ство ОПФ в современных условиях);

· по остаточной стоимости (разность между первоначальной (восстановительной) стоимостью ОПФ и суммой их износа (амор​тизации)).

Структура ОПФ — это соотношение отдельных видов основ​ных производственных фондов в общей их стоимости. 

Прогрес​сивность структуры ОПФ характеризуется ростом удельного веса активной части ОПФ. Темп роста (Трост) активной части в общем объеме (ОПФакт + ОПФпасс) основных производственных фондов можно определить по формуле
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Прогрессивность ОПФ характеризуется также долей автомати​ческих линий, автоматических систем и др. в составе всех машин и оборудования, относящихся к активной части ОПФ, поскольку активная часть ОПФ (машины, оборудование) характеризует производственные возможности пред​приятия по выпуску изделий, выполнения работ. 

Пассивная часть ОПФ (здания, сооружения, транспорт) только обеспечива​ет нормальное функционирование активной части ОПФ, создает благоприятные условия для труда работающих.
В процессе эксплуатации ОПФ изнашиваются. Различают два вида износа ОПФ — физический и моральный. 
Под физическим износом понимают постепенную утрату основными производствен​ными фондами своей потребительской стоимости, происходящую не только в процессе их функционирования, но и при их бездей​ствии (разрушение от внешних воздействий, атмосферного влия​ния, коррозии). 
Моральный износ — это уменьшение стоимости машин и оборудования под влиянием сокращения общественно необходимых затрат на их воспроизводство (первая форма) или в результате внедрения новых, более прогрессивных и экономически более эффективных машин и оборудования (вторая форма мораль​ного износа).
I. Обобщающие показатели использования ОС:
1. Фондоотдача– показатель выпуска продукции, приходящейся на один рубль среднегодовой стоимости основных производственных фондов:
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где Fо – фондоотдача;

ТП – объем товарной продукции, руб.;

Fс.г – среднегодовая стоимость основных фондов, руб.

2. Фондоемкость– величина, обратная фондоотдаче. Она показывает долю стоимости основных производственных фондов, приходящуюся на каждый рубль выпускаемой продукции:
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где Fе – фондоемкость.

Фондоотдача должна иметь тенденцию к увеличению, а фондоемкость – к снижению.

3. Фондовооруженность труда показывает стоимость ОПФ, приходящихся на одного работника:
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где Fв – фондовооруженность, руб./чел.;

Чппп - среднесписочная численность ППП за год.

4. Техническая вооруженность труда (Fв.тех):
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где Fакт – среднегодовая стоимость активной части ОПФ.

5. Рентабельность основных средств (фондорентабельность) показывает долю прибыли, приходящуюся на рубль стоимости ОПФ:
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где П – прибыль(балансовая или чистая).

6. Критерий эффективности использования ОПФ на предприятии (Ээф). Показывает,сколько процентов прироста производительности труда приходится на 1% прироста фондовооруженности труда:
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где ΔПТ – темп прироста производительности труда за период, %;

ΔFв – темп прироста фондовооруженности труда за период, %.

II. Движение основных средств характеризуется следующими показателями:
1.Коэффициент поступления (ввода) Квв:
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2.Коэффициент обновления Коб:
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Этот показатель характеризует степень технического прогресса ОПФ за определенный период.

3.Коэффициент выбытия Квыб: 
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4.Коэффициент ликвидации Кл: 
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5.Коэффициент прироста Кпр: 
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6.Коэффициент замены Кзам: 
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7.Коэффициент расширения парка машин и оборудования Красш: 

Красш = 1 – Кзам.
III. Техническое состояние ОПФ характеризуется показателями:
1. Коэффициент годности (Кг):
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2. Коэффициент износа (Ки):
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Кг+ Ки = 1.

IV. Использование оборудования характеризуется показателями:
1. Коэффициент экстенсивного использования оборудования определяется отношением фактического количества часов работы оборудования к количеству часов его работы по плану:

[image: image17.png]



где Фф- фактически отработанное оборудованием время, ч.;

Фэф– плановый эффективный фонд времени оборудования за тот же период, ч.

2. Коэффициент интенсивного использования оборудования определяется отношением фактической производительности оборудования к его технической (паспортной)производительности:
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где Вф– фактический объем выпуска продукции за период, руб.;

Впл- установленный выпуск (выработка) за тот же период, руб.

3. Коэффициент интегрального использования оборудования равен произведению коэффициентов интенсивного и экстенсивного использования оборудования и комплексно характеризует эксплуатацию его по времени и производительности:

Кинт = Кэ × Ки .

4. Коэффициент сменности работы оборудования – отношение общего количества отработанных машино-смен к числу установленного оборудования:
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или 
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где tс – число отработанных станко-смен;

N – общее число оборудования;

МС1, 2, 3 – количество машино-смен работы оборудования только в одну смену; в две смены; в три смены.

5. Коэффициент загрузки оборудования – отношение коэффициента сменности работы к плановой сменности оборудования (Кпл):
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Основные направления улучшения использования ОФ и производственных мощностей: 

- сокращение простоев оборудования и повышение коэффициента его сменности;

- замена и модернизация изношенного и устаревшего оборудования;

- внедрение новейшей технологии и интенсификация производственных процессов;

- быстрое освоение вновь вводимых мощностей;

- мотивация эффективного использования основных фондов и производственных мощностей.

Задача 2.2. Определите прогрессивность структуры ОПФ, если активная часть (ОПФакт) составляет 100 000 руб. и пассивная — ОПФпас = 250 000 руб.
Решение
ОПФакт + ОПФпас = 100 000 руб. + 250000 = 350000руб;

 Уакт = ОПФакт / ОПФ × 100 = 100000/350000 × 100 = 28,57%.
Вывод: удельный вес активной части низок. (В Российской Фе​дерации считается прогрессивной структура ОПФ с весом 60% и более.)
Задача 2.7. На предприятии на начало года стоимость ОПФ составила 8825 тыс. руб. В течение года осуществлялся ввод и вывод ОПФ со​ответственно: 1 марта — 75 тыс. и 3 тыс. руб., 1 мая — 50 тыс. и 4 тыс. руб., 1 сентября — 39 тыс. и 7 тыс. руб., 1 декабря — 18 тыс. и 15 тыс. руб. Объем товарной продукции за год составил 4384 тыс. руб. Среднегодовая списочная численность работников на предприятии 200 человек.
Определите фондоотдачу и фондоемкость, фондовооруженность
Решение
Фотд = ВР/Фср,г;
Фср.г, = Фн.г + Фввод × n1 /12 – Фвыб × n2/12 = 8886,3тыс. руб

 Фотд = 4384 тыс. руб./8886,3 тыс. руб. = 0,49 руб./руб.;
Фемк = 1/ Фотд = 2,036 тыс.руб
Вывод: фондоотдача на предприятии довольно низка (<1), сле​довательно, продукция фондоемкая — 2,036 тыс. руб.
Задача 2.8. В цехе завода 190 станков. Режим работы в цехе двухсменный. Продолжительность смены 8 ч. Годовой объем вы​пуска продукции 180 000 изделий, производственная мощность цеха 210 000 изделий. В первую смену работают все станки, во вто​рую — 50% станочного парка, рабочих дней в году — 260, время фактической работы одного станка за год — 4000 ч.
Определите коэффициенты сменности экстенсивного и интен​сивного использования оборудования (Ксм, Кэкст, Кинт)
Решение
Ксм = (N1 + N2)/n = (190 + 95)/190 = 1,5;
Кинт = Вф  / Вн= 180 000/210000 = 0,857;
Кэкст = Тоб.ф  / Тоб.пл ;

Тоб.пл ;= Драб × К см.пл × tсм = 260×2 × 8 = 4160; 
Кэкст = 4000/4160 = 0,96,
где Драб - количество рабочих дней в году; 
Ксы пл - плановый коэф​фициент сменности;
tсм - продолжительность рабочей смены, ч.
Вывод: на предприятии есть существенные резервы для увели​чения производительности оборудования и неиспользованные резервы времени.
Задача 2.9. Рассчитайте степень загрузки используемого обо​рудования и коэффициент сменного режима времени работы обо​рудования, если имеется в наличии 250 ед. оборудования, из ко​торых в первую смену работало 220, во вторую — 300. Продолжи​тельность смены 8 ч.
Решение
Коэффициент загрузки оборудования в смену (Кзагр) определя​ется по формуле
Кзагр = Ксм / Кi.cм 
тогда
Ксм = (N1 + N2) / n = (320 + 300)/350 = 1,77;
Кзагр = 1,72/2 = 0,885,
где Ксм — коэффициент сменности; Кi.cм — количество смен в сутках; N1 и N2 — количество оборудования, работающего соответствен​но в первую и вторую смены.
Вывод: есть резервы (11,5%) по загрузке оборудования во вре​мени.
